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CONTROLRIV GEN3
Werkzeuge zur Prozessüberwachung für Blindniete, Blindnietmuttern und Blindnietbolzen

RIV504C RIV508C RIV938C

RIV943CRIV939C RIV949C

RIV916BCRIV511BC RIV603C

Großer, heller 

Bildschirm 

Robustes Magnetventil und 

analoger Druckschalter zur 

ständigen Überwachung der 

einströmenden Druckluft

USB Input 

Trennung der elektronischen 

und pneumatischen Bauteile 

für die einzelne Wartung 

Vollständige 

Konfigurierbarkeit 

über Webbrowser 

und direkt über die 

Anwendung

Anwendungsbeispiele 

Prozess-

überwachung in 

Industriebetrieben

Überwachung und 

Aufzeichnung der 

Produktion in LOG-

Dateien 

Fernzugriff aus anderen 

Produktionsstandorten

Analyse des 

Arbeitsstaus

Kompatible Werkzeuge 

RIV938PC

RIV939PC



Druckluftanschluss

Drei optoisolierte Ausgänge

Stromanschluss 24V

4 Eingänge

USB-Wartungszugang

Hauptfunktionen

Home Panel
Einfaches und 

intuitives Bedienfeld 

OK Panel
Eindeutig positiver 

Setzvorgang mit 

Statistik

Not OK Panel
Eindeutig negativer 

Setzvorgang mit 

Statistik

Check Installation 
Kurvendiagramm mit 

Hinweis auf Fehler

Schnittstelle
Auswahl des 

Werkzeuges mit 

Wartungsparametern

Einstellung der 

Kurven
Kalibrierung und 

Toleranzen 

basierend auf den 

Referenzkurven 

Statistik 
Erstellung von 

Statistiken und 

anpassbaren Graphen 

Ergebnisliste
Ergebnisse können 

gefiltert und 

exportiert werden

Min. – Max. Luftdruck 5 - 7 Bar

Betriebsluftdruck 6 bar

Betriebstemperatur +5°C > +40°C

Lagerungstemperatur 0°C > +50°C

Eingangsspannung 24VDC

Maximaler Strom 3 A

Maximale Leistung 72 W

Anzahl der Eingänge 4 (24V)

Anzahl der Ausgänge 3 (Open Drain) – 500mA – 24V

Gewicht 3,19 kg

Vibrationen < 2,5 m/s²

Geräuschpegel < 80dB (A)

Controlriv Gen3 ist ein unverzichtbares Tool zur Überwachung der Prozessqualität.

Das Werkzeug kann als eigenständige Einheit oder in einem Netzwerk von Geräten, 

welche untereinander kommunizieren und Daten austauschen, verwendet und mit einer 

SPS-Steuerung verwaltet werden.

Informationen zum Prozess abzurufen oder Datenaustausch ist über Relaisausgänge 

oder über Kommunikationsstandards wie PROFINET möglich.

Controlriv Gen3 ist ein echter Schritt in Richtung Prozessdigitalisierung und dem Total-

Quality-Management Konzept.

Anwendungsbeispiele

✓ Automotive und dessen Lieferkette

✓ Stahlbauarbeiten

      (Tanks, Chassis, Rahmen).

✓ Diverse Baugruppen

✓ (Automotive, Eisenbahn, Schiffbau,

       Aufzüge, Speichersysteme, 

       Haushaltsgeräte).

✓ Handhabungssysteme

      (Rollenbahnen, Gestelle, 

      Förderbänder,

      Rotationstranslationssysteme).
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